
Echipament laser fibră pentru debitare laser a plăcilor metalice LF3015E 

LF3015GRLF3015GR

Exchanging Platform

It adopts an up and down exchange platform, and the converter is responsible for controlling the exchanging motor. The machine
is able to finish the platform exchanging within 15s.

Fractional Automatic Support Installation

It employs intelligent tube support design, which can solve the deformation problems
in the process of long tube cutting.

The Segmented Rectangular Tube Welded Bed

The internal structure of the bed adopts the aircraft metal honeycomb structure, which is welded by a number of rectangular tubes. Stiffeners are arranged inside the
tubes to increase the strength and tensile strength of the bed, it also increases the resistance and stability of the guide rail so as to effectively avoid the deformation of the
bed.

  High strength, stability, tensile strength, ensuring 20 years of use without distortion;

  Thickness of rectangular pipe wall is 10mm and weights 4500 kg.

Without manual operation, it can focus automatically

Without manual focusing
The software automatically adjusts the focusing lens to realize automatic
perforating and cutting plates of different thickness. The speed of
automatically adjusting focus lens is ten times of the manual adjusting.

Bigger adjustment range
Adjustment range -10 mm~ +10mm, precision 0.01mm, suitable for 0 ~
20mm different types of plates.

Long service life
Collimator lens and focus lens both have water-cooling heat sink which
reduces the temperature of the cutting head to improve the life of the
cutting head.

Transmission and Precision

 German Tech Quality
G·WEIKE fiber laser cutting machine is equipped with German Atlanta rack, Japanese Yaskawa motor and German Neugart reducer. 
The positioning accuracy of the machine tool can be 0.02mm and the cutting acceleration is 1.5G. The working life is up to 10 years.

Technical Parameters

Machine model LF3015GR

Laser power 1000W 2000W 3000W 4000W 6000W 8000W(Optional)

Dimensions 7800*3580*2150mm

Working area 3000mm x 1500mm

Repeat positioning accuracy ±0.02mm

Maximum speed 120m/min

Maximum acceleration 1.5G

Specified voltage and frequency 380V 50Hz/60Hz

 

Premium Related Products

LF3015GCR Sheet & Tube Fiber Laser Cutting
Machine
Dual platform fiber laser cutting machine, improving
feeding efficiency, reducing production cost.

MORE

LF60M Automatic Tube Laser Cutting Machine

Tube fiber laser cutting machine can cut different
size tubes.

MORE

LF1800 3D Fiber Laser Cutting Robot

Flexible mechanical arm can complete multi-angle
precision machining.

MORE
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utilizarea duală, asigură costuri reduse

Siguranță fără poluare

design complet închis ;

fereastra de observare cu sticlă de protecție 
conform standardelor CE

sistem de filtrare a fumului care reduce la zero 
nivelul de poluare a mediului;
masa totala 7500 kg ;

 echipamentul LF3015GR debitează atât plăci metalice cât și tuburi și țevi metalice. Are multiple utilizări industriale și salvează 50% din spațiul de producție  și 
afectează în mod pozitiv productivitatea.

Portal de generația a 3-a realizat din aluminiu de aviație

Portal de generația a 3-a din aluminiu de aviație

   

avantaje, cum ar fi duritate bună, greutate redusă, rezistență la coroziune,  densitate scăzută. 

Designul mandrinei

Adoptă un design de mandrină electrică pe ambele 
părți și poate modula automat centrul. Intervalul de 
reglare a diagonalei este de 20-200 mm.

Este fabricat utilizînd standarde din aviație. Prelucrareea se faace utilizînd o presă de extrudare de 4300 tone forță. După tratamentul de 
îmbătrânire, rezistența ajunge la 6061 T6 care este cel mai ridicat pentru toate portalurile de mașini unelte. Aluminiul pentru aviație are multe
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Suprafata de lucru din oțel inoxidabil 

Pentru ca suprafața de lucru să nu fie afectată de scântei, aceasta este realizată din oțel inoxidabil 
din clasa 304




 
 

 

Cap de tăiere cu focalizare automată 

✓ Calitate ridicată a tăierii datorită sistemului de autofocus 
continuu care urmărește inclusiv micile denivelări ale plăcilor. 
Viteza de focalizare de cel puțin 10 ori mai mare decât în cazul 
focalizării manuale. 

✓ Plajă mare de reglaj +/- 10 mm cu precizie de 0,01 mm, permite 
tăierea unor plăci de până la 20 mm. 

✓ Durată de viață mai mare datorită sistemului de răcire a capului 
de tăiere, lentila colimator și cea de focalizare lucrează la 
temperaturi scăzute crescând durata de viață a acestora.

Panou de control IPAD 

Panoul de control este realizat într-un sistem 
organizat pe verticală, mult mai ergonomic, cu 
rezoluție ridicată, meniu intuitiv și luminozitate 
crescută. Suprafața este realizată din sticla 
specială rezistă la zgârieturi și antireflex.

Sistem de transmisie precis 

Sistemele Gweike sunt realizate cu cele mai bune componente. Servomotoare japoneze Delta, reductoare 
Nidec-Shimpo și cremaliere APEX din Taiwan.



Model Echipament LF3015E

Putere generator laser 1500W

Producător generator laser RECI

Dimensiuni de lucru 1500x3000

Dimensiune totală 4600x2450x1700 mm

Cap laser autofocus WSX

Plajă reglaj cap laser +/-10 mm 

Viteză mișcare 60 m/min

Precizie de poziționare 0,02 mm

Accelerație maximă 0,8 G

PRET SPECIAL 1-15 iunie 117.700+TVA livrat la beneficiar


